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Verbindungsvierkante fur DIN
handbetatigte Schraubwerkzeuge 3120
Driving squares for hand-operated socket wrenches Ersatz fur Ausgabe 12.86

Carrés d’entrainement pour douilles a main

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen
Norm ISO 1174 : 1975 siehe Erlduterungen.

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich
Die Norm gilt fiir Verbindungsvierkante fiir handbetétigte Schraubwerkzeuge.

2 MaBe, Bezeichnung

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.
Allgemeintoleranzen: 1ISO 2768 — m (siehe DIN ISO 2768 Teil 1)
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Bild 1: Form A mit federnder Kugel Bild 2: Form B mit federndem Stift
Bezeichnung eines AuB3envierkantes fiir handbetétigte Schraubwerkzeuge Form A von Nenngrdie 12,5:
AuBenvierkant DIN 3120 — A12,5
Tabelle 1: AuBenvierkante Form A und Form B
Form | Nenn- 51 d dy & L L ls 4
r s .
groBe max. |  min. = max. | max. min. max. ac;rn::zae min. max.
A 6,3 6,350 6,260 3 - 84 8 75 4 102 - 05
A 10 9,525 9,435 5 - 12,7 122 | 11 55 +02 — 06

A (B) 12,56 | 12700 | 12,590 6 3 169 | 163 | 155 8 103 13 038

B') | 20 19,050 | 18,920 - 43 254 | 244 | 28 102 | to03 2 1,2

B 25 25,400 | 25,270 — 5 34 324 | 28 15 +03 25 1,6

Nichteingeklammerte Formen bevorzugen
Yy Der AuBenvierkant Form B kann nur im Innenvierkant Form D eingesetzt werden.

Fortsetzung Seite 2und 3

Normenausschu3 Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
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Seite 2 DIN 3120

2.2 Innenvierkante
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a) Abgeschragt oder gerundet nach Wahl des Herstel-
lers entsprechend r,, siehe Bild 1

Bild 3: Form C mit Rille

a) Abgeschrigt oder gerundet nach Wahl des Herstel-
lers entsprechend ry, siehe Bilder 1 und 2

Bild 4: Form D mit Loch

Bezeichnung eines Innenvierkantes fir handbetétigte Schraubwerkzeuge Form C von NenngréBe 12,5:
Innenvierkant DIN 3120 — C 12,5

Tabelle 2: Innenvierkante Form C und Form D

s d e l l
Form ';re;’;; max. 2 min. mi:. mii. mi2n. Y aGb::\:;-e "2 t1
(C)D?) 6,3 6,625 6,405 25 85 8 4 +02 - -
C (D)?) 10 9,800 9,580 5 129 11,5 55 +02 - -
C (D) 12,5 13,025 12,755 6 17,1 16 8 +03 4 3
D 20 19,435 19,105 6 256 24 10,2 +03 4 35
D 25 25,785 25,455 6,5 343 29 15 +03 6 4
Nichteingeklammerte Formen bevorzugen
2) Bei Form D der Nenngré8en 6,3 und 10 braucht keine Einflihrungsnut angebracht zu sein.

Die Verbindungen von AuBBen- und Innenvierkant miissen so fest sein, daB die aufzuwendende Kraft zum Lésen der Vier-
kante die folgenden Mindestwerte erreicht:

Tabelle 3: Mindestabziehkriifte

NenngrofBe

6,3

10

12,5

Abziehkraft N min.

6

12

25

Diese Werte beziehen sich auf den Auslieferungszu-
stand der Werkzeuge und auf miteinander verbundene
Teile von einem Hersteller.
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Zitierte Normen

DIN ISO 2768 Teil 1 Allgemeintoleranzen; Toleranzen fiir LAngen- und WinkelmaBe ohne einzelne Toleranzeintragung;
Identisch mit ISO 2768-1 : 1989

Weitere Normen
DIN 3121 Verbindungsvierkante fiir maschinenbetétigte Schraubwerkzeuge

Friihere Ausgaben
DIN 3120: 04.76, 12.86

Anderungen
Gegentiber der Ausgabe Dezember 1986 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Die GrenzabmaBe fiir das MaB /5 der AuBBen- und Innenvierkante wurden vergréBert.

b) Bei der NenngréBe 20 fir den AuBen- und Innenvierkant wurden die in Klammern angegebenen Formen A bzw.C
aus sicherheitstechnischen Grinden gestrichen sowie der Wert d; = 7 mm, da bei dieser GréBe keine Kugel vor-
handen ist.

c) Inden Tabellen 1 und 2 wurden die Spalten mit dem Inch-Kurzzeichen gestrichen.
d) Die Norm wurde redaktionell (iberarbeitet.

Erlauterungen
Die MaBe der Verbindungsvierkante dieser Norm entsprechen, bis auf die GrenzabmaBe fiir I, der von der International
Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen Norm
ISO 1174 : 1975, bzw. ISO 1174 : 1981/Amendment 1
~Assembly tools for bolts and screws; Driving squares for power socket wrenches and hand socket wrenches
Outils de manoeuvre des vis et écrous; Carrés d’entrainement pour douilles a machine et douilles a main*,
zu beziehen durch Auslandsnormenvermittlung im DIN, BurggrafenstraBe 6, 10787 Berlin.

Die in dieser nationalen Norm enthaltenen GrenzabmaBe fiir I3 sind fiir die Uberarbeitung von 1SO 1174:1975 vor-
geschlagen worden im Komitee-Entwurf ISO/CD 1174 02.1993 des hierfiir zustandigen Technischen Subkomitees
ISO/TC 29/SC 10.

Zusétzlich sind in der vorliegenden Norm die Mindestabziehkréfte fiir die Verbindungsvierkante sowie die MaBe I festge-
legt. Eine Austauschbarkeit der Steckschliisseleinsétze und Zubehdrteile verschiedener Hersteller ist durch die Normung
der Verbindungsvierkante sichergestelit. Die vorliegende Norm enthéalt Verbindungsvierkante fir handbetatigte Schraub-
werkzeuge.

Am AuBenvierkant werden zwei Ausflihrungen unterschieden: mit federnder Kugel (Form A) und mit federndem Stift
(Form B). Entsprechend gibt es bei Innenvierkanten die Ausfiihrung mit Rille fiir die Aufnahme der Kugel (Form C) und die
Ausfiihrung mit Loch fiir die Aufnahme des federnden Stiftes (Form D). Im aligemeinen werden AuBenvierkante (Form A)
mit Innenvierkanten (Form C) — bei kieinen NenngréBen mit Form D — und AuBenvierkante (Form B) mit Innenvierkanten
(Form D) gepaart.

Die Herstellungsgenauigkeit des AuBenvierkants entspricht der ISO-Qualitat 11 (IT 11) bezogen auf s .. die des Innen-
vierkants entspricht der ISO-Qualitat 13 (IT 13) bezogen auf s; in -

Internationale Patentklassifikation
B 25 B 015/00
B 25 B 017/00
B 25 B 019/00



