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пежные. Винты с высокой потайной головкой и звездообразным углублением, головка высокая» 
(ISO 14582:2013 «Fasteners — Hexalobular socket countersunk head screws, high head», IDT).

Наименование настоящего стандарта изменено относительно наименования указанного между
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опубликовано в ближайшем выпуске ежемесячного информационного указателя «Национальные 
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НАЦИОНАЛЬНЫЙ СТАНДАРТ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ

Изделия крепежные

ВИНТЫ С ВЫСОКОЙ ПОТАЙНОЙ ГОЛОВКОЙ И ЗВЕЗДООБРАЗНЫМ УГЛУБЛЕНИЕМ ПОД КЛЮЧ

Fasteners. Hexalobular socket countersunk head screws

Дата введения — 2022—06—01

1 Область применения

Настоящий стандарт устанавливает характеристики винтов с высокой потайной головкой и звез
дообразным углублением под ключ с резьбой от М3 до М10 включительно для изделий класса точно
сти А и классами прочности 4.8, 8.8 и 10.9 с полной нагрузочной способностью.

Примечание 1 — По сравнению с обычными потайными головками ИСО, головка незначительно уве
личена для того, чтобы изготавливать винты с полной нагрузочной способностью в соответствии с механическими 
свойствами, указанными в ИСО 898-1.

Настоящий стандарт определяет также размеры калибров для проверки геометрии головки.

Примечание 2 — Из-за более высокой головки эти винты не полностью взаимозаменяемы с другими 
метрическими винтами ИСО с потайной головкой. Соединяемые детали также требуют немного более глубокой 
зенковки, чем указано в [4].

В особых случаях, когда требуются другие требования, чем установленные в данном стандарте, 
они должны выбираться из действующих международных стандартов, таких как например ИСО 261, [1], 
ИСО 898-1, ИСО 965-2 и ИСО 4759-1.

2 Нормативные ссылки

В настоящем стандарте использованы нормативные ссылки на следующие стандарты [для дати
рованных ссылок применяют только указанное издание ссылочного стандарта, для недатированных — 
последнее издание (включая все изменения)]:

ISO 225, Fasteners — Bolts, screws, studs and nuts — Symbols and descriptions of dimensions 
(Крепежные изделия. Болты, винты, шпильки и гайки. Символы и обозначения размеров)

ISO 261, ISO general purpose metric screw threads — General plan (Резьбы метрические ИСО обще
го назначения. Общий план)

ISO 898-1, Mechanical properties of fasteners made of carbon steel and alloy steel — Part 1: Bolts, 
screws and studs with specified property classes — Coarse thread and fine pitch thread (Механические свой
ства крепежных изделий из углеродистых и легированных сталей. Часть 1. Болты, винты и шпильки с 
установленными классами прочности. Резьба с крупным и мелким шагом)

ISO 965-2, ISO general purpose metric screw threads — Tolerances — Part 2: Limits of sizes for general 
purpose external and internal screw threads — Medium quality (Резьбы метрические ИСО общего назна
чения. Допуски. Часть 2. Предельные размеры для наружной и внутренней резьб общего назначения. 
Средний класс точности)

ISO 3269, Fasteners—Acceptance inspection (Изделия крепежные. Приемочный контроль)
ISO 4042, Fasteners — Electroplated coatings (Изделия крепежные. Электролитические покрытия)

Издание официальное
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ISO 4759-1, Tolerances for fasteners — Part 1: Bolts, screws, studs and nuts — Product grades A, 
В and С (Изделия крепежные. Допуски. Часть 1. Болты, винты, шпильки и гайки. Классы точности А, 
В и С)

ISO 6157-1, Fasteners — Surface discontinuities — Part 1: Bolts, screws and studs for general 
requirements (Изделия крепежные. Дефекты поверхности. Часть 1. Болты, винты и шпильки общего на
значения)

ISO 8992, Fasteners — General requirements for bolts, screws, studs and nuts (Изделия крепежные. 
Общие требования для болтов, винтов, шпилек и гаек)

ISO 10664, Hexalobular internal driving feature for bolts and screws (Углубление звездообразное под 
ключ для болтов и винтов)

ISO 10683, Fasteners — Non-electrolytically applied zinc flake coatings (Изделия крепежные. 
Неэлектролитические цинк-ламельные покрытия)

ISO 10684, Fasteners — Hot dip galvanized coatings (Изделия крепежные. Покрытия, нанесенные 
методом горячего цинкования)

3 Размеры

Размеры указаны на рисунках 1 и 2 и в таблице 1. Символы и их обозначения установлены в стан
дарте ИСО 225.

Для контроля размеров потайной головки и размеров калибра для проверки геометрии головки 
смотри рисунок 3 и таблицу 1. Поверхность потайной головки должна находиться между поверхностя
ми А и В калибра.

2
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б) Винты с резьбой до головки
а Неполная резьба и < 2Р\
b ds применяется, если указан /s, не менее;
с Конец с фаской или для размеров до М4 включительно без закругления по [2];
d Кромка на головке притуплена или закруглена;

amax ~ 
атах - 2.5Р,

9 Форма или размер подголовка определяются по усмотрению изготовителя, но не могут превышать d.

Рисунок 1 — Винты с высокой потайной головкой и звездообразным углублением под ключ

3



ГОСТ Р ИСО 14582—2021

1 ^к теоретический, max’ ^к фактический, max’ $ ^к фактический, min’ высота ступени калибра (СМ. таблицу 1)

Рисунок 2 — Оформление потайной головки

Допуски в миллиметрах

F— высота ступени калибра (см. таблицу 1); а D = с/к теоретический, max 

Рисунок 3 — Ступенчатый калибр

Таблица 1 — Размеры винтов с высокой потайной головкой и звездообразным углублением под ключ
Размеры в миллиметрах

Резьба, d М3 М4 М5 Мб М8 М10

ра 0,5 0,7 0,8 1 1,25 1,5

Ь размер для справок 18 20 22 24 28 32

da
не более 3,30 4,40 5,50 6,60 8,54 10,62

не менееь 3,20 4,30 5,40 6,50 8,44 10,52

dk

теоретиче
ский размер не более 7,40 10,02 12,00 14,44 19,38 23,00

фактический 
размер

не более 6,57 9,02 10,90 13,20 17,90 21,30

не менее 6,17 8,52 10,27 12,46 17,09 20,49

4
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Окончание таблицы 1

Резьба,d М3 М4 М5 Мб М8 мю

ds
не более 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00

не менее 2,86 3,82 4,82 5,82 7,78 9,78

F0 не более 0,25 0,25 0,30 0,35 0,40 0,40

k6 не более 2,20 3,01 3,50 4,22 5,69 6,50

г не менее 0,10 0,20 0,20 0,25 0,40 0,40

звездообразное 
углубление

условный № 10 20 25 30 45 50

А размер 
для справок 2,8 3,95 4,5 5,6 7,93 8,95

t
не более 1,18 1,69 1,89 2,22 2,99 3,30

не менее 0,92 1,30 1,50 1,83 2,60 2,91

Iе и 1д
номи

нальный 
размер f

не 
менее

не 
более

ls не 
ме
нее

/д не 
бо
лее

/s не 
ме
нее

/д не 
бо
лее

/s не 
ме
нее

/д не 
бо
лее

/s не 
ме
нее

/д не 
бо
лее

/s не 
ме
нее

/д не 
бо
лее

/s не 
ме
нее

/д не 
бо
лее

8 7,71 8,29

10 9,71 10,29

12 11,65 12,35

(14) 13,65 14,35

16 15,65 16,35

20 19,58 20,42

25 24,58 25,42

30 29,58 30,42 9,5 12 6,5 10

35 34,5 35,5 11,5 15 9 13

40 39,5 40,5 16,5 20 14 18 11 16

45 44,5 45,5 19 23 16 21

50 49,5 50,5 24 28 21 26 15,75 22

55 54,4 55,6 26 31 20,75 27 15,5 23

60 59,4 60,6 31 36 25,75 32 20,5 28

65 64,4 65,6 30,75 37 25,5 33

70 69,4 70,6 35,75 42 30,5 38

80 79,4 80,6 45,75 52 40,5 48

90 89,3 90,7 50,5 58

100 99,3 100,7 60,5 68
а Р— шаг резьбы.
ь Значения da, не менее зависят от радиуса r= 0,25d.
с Высота ступени калибра F имеет допуск, равный -0,01 мм.
d Размеры калибров, указанные в [3], не относятся к данной потайной головке.
е Диапазон стандартных длин расположен между сплошными толстыми ступенчатыми линиями. Длины 

выше штриховой ступенчатой линии имеют резьбу до головки на расстоянии ЗР. Для длин ниже штриховой сту
пенчатой линии значения /п и /с применяются в соответствии со следующими уравнениями:

/ = / - h 9'g, max 'nom °
/ . = / - 5P's, min 'g, max
f Размеры в скобках применять не рекомендуется.

5
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4 Технические требования и соответствующие международные стандарты

Технические требования установлены в таблице 2.

Таблица 2

Материал Сталь

Общие требования Обозначение 
стандарта ИСО 8992

Резьба
Класс допуска 6g

Обозначение 
стандартов ИСО 261, ИСО 965-2

Механические 
свойства

Класс прочности 4.8; 8.8, 10.9

Обозначение 
стандарта ИСО 898-1

Предельные разме- 
ры, допуски формы 
и расположения

Класс точности А

Обозначение 
стандарта

ИСО 4759-1

Звездообразное 
углубление ИСО 10664

Отделка — покрытие

Без покрытия

Требования к гальванической защите поверхности установлены 
в ИСО 4042.
Требования к неэлектролитически нанесенным цинк-ламельным по
крытиям установлены в ИСО 10683.
Требования к горячему цинкованию установлены в ИСО 10684.
Дополнительные требования, т.е. другие исполнения поверхности 
или покрытия должны быть согласованы между поставщиком и по
купателем

Состояние поверхности Предельные значения дефектов поверхности установлены 
в ИСО 6157-1

Приемочный контроль Приемочный контроль по ИСО 3269

5 Маркировка

Винты с номинальным диаметром резьбы М5 и более должны иметь маркировку по ИСО 898-1.

6 Обозначение

Требования к обозначению — по ИСО 898-1.

Пример — Винт с высокой потайной головкой и звездообразным углублением под ключ, с резь
бой М10, номинальной длиной I = 40 мм и классом прочности 10.9 обозначают следующим образом:

Винт с высокой потайной головкой ИСО 14582*— М10 х 40—10.9.

* В Российской Федерации — ГОСТ Р ИСО 14582.
6
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Приложение ДА 
(справочное)

Сведения о соответствии ссылочных международных стандартов 
национальным и межгосударственным стандартам

Таблица ДА. 1

Обозначение ссылочного 
международного стандарта

Степень 
соответствия

Обозначение и наименование соответствующего национального, 
межгосударственного стандарта

ISO 225 — *

ISO 261 MOD ГОСТ 8724—2002 (ИСО 261—98) «Основные нормы взаи
мозаменяемости. Резьба метрическая. Диаметры и шаги»

ISO 898-1 IDT ГОСТ ISO 898-1—2014 «Механические свойства крепеж
ных изделий из углеродистых и легированных сталей. 
Часть 1. Болты, винты и шпильки установленных классов 
прочности с крупным и мелким шагом резьбы»

ISO 965-2 — *

ISO 3269 IDT ГОСТ ISO 3269—2015 «Изделия крепежные. Приемочный 
контроль»

ISO 4042 IDT ГОСТ ISO 4042—2015 «Изделия крепежные. Электролити
ческие покрытия»

ISO 4759-1 IDT ГОСТ ISO 4759-1—2015 «Изделия крепежные. Допуски.
Часть 1. Болты, винты, шпильки и гайки. Классы точности 
А, В и С»

ISO 6157-1 IDT ГОСТ ISO 6157-1—2015 «Изделия крепежные. Дефекты 
поверхности. Часть 1. Болты, винты и шпильки общего на
значения»

ISO 8992 IDT ГОСТ ISO 8992—2015 «Изделия крепежные. Общие тре
бования для болтов, винтов, шпилек и гаек»

ISO 10664 IDT ГОСТ Р ИСО 10664—2007 Углубление звездообразное 
под ключ для болтов и винтов

ISO 10683 IDT ГОСТ Р ИСО 10683—2020 «Изделия крепежные. Системы 
неэлектролитических цинк-ламельных покрытий»

ISO 10684 IDT ГОСТ ISO 10684—2015 «Изделия крепежные. Покрытия, 
нанесенные методом горячего цинкования»

‘Соответствующий национальный, межгосударственный стандарт отсутствует. До его принятия рекомен
дуется использовать перевод на русский язык данного международного стандарта.

Примечание — В настоящей таблице использованы следующие условные обозначения степени 
соответствия стандартов:

- IDT — идентичные стандарты;
- MOD — модифицированный стандарт.

7
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