DEUTSCHE NORM September 1996

DIN
3760
Ersatz fiir
Ausgabe 1972-04

Radial-Wellendichtringe

ICS 21.120.10
Deskriptoren: Radial, Wellendichtring, Dichtring, Kautschuktechnik

Rotary shaft lip type seals

Vorwort

Nachdem in DIN 3761 Radial-Wellendichtringe fiir Kraftfahrzeuge genormt worden waren und Teile dieser Norm in
die 1SO 6194 eingeflossen waren, hielt es der zustandige UnterausschuB 3 “Radial-Wellendichtringe fiir den Maschinen-
bau” im ArbeitsausschuB 2.6 “Dichtelemente” im NormenausschuB Kautschuktechnik fiir erforderlich, auch DIN 3760

zu Uberarbeiten.
Die Tabelle 1 dieser Norm enthéit neben den MaBen der

1SO 6194-1:1982 Rotary shaft lip type seals; part 1: Nominal dimensions and tolerances

zusatzlich weitere MaBe.

Beziiglich der in Tabelle 1 der frilheren Ausgaben aufgefiihrten MaBe muBte festgestelit werden, daB einige iberholt und
nicht mehr marktgéngig sind. Des weiteren wurden bei den Wellendurchmessern 32, 35, 38 und 40 mm die Breiten der
RWDR von 8 mm entsprechend 1SO 6194 hinzugefiigt. Diese soliten fiir Neukonstruktionen beriicksichtigt werden.

Anderungen

Gegeniiber der Ausgabe April 1972 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Anhédnge A, B und C aufgenommen.
b) Redaktionell gedndert.

Frithere Ausgaben
DIN 3760: 1962-02, 1972-04

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fir Radial-Wellendichtringe (RWDR) zum
Abdichten von drehenden Wellen im drucklosen Betrieb
oder bei geringem Druckunterschied.

Wird von den in dieser Norm genannten Einsatzgrenzen
abgewichen, sollte Riicksprache beim Hersteller genom-
men werden.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthélt durch datierte und undatierte Verwei-
sungen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese
normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im
Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend auf-
gefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehoren spatere
Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen nur
zu dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbei-
tung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt
die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation.

DIN 51524-1
Druckfliissigkeiten — Hydraulikéle — Hydraulikdle HL —
Mindestanforderungen

DIN 51524-2
Druckfliissigkeiten — Hydraulikéle —Hydraulikéle HLP—
Mindestanforderungen

DIN 51524-3
Druckfliissigkeiten — Hydraulikdle — Hydraulikdle HVLP —
Mindestanforderungen

VDMA 24317
Fluidtechnik — Hydraulik — Schwerentflammbare Druck-
flissigkeiten — Richtlinien

1ISO 1629
Rubbers and latices; Nomenclature

ASTM D 1418:1992%)
Rubber and Rubber Latices; Nomenclature

*) Zu beziehen durch: Auslandsnormenvermittiung des DIN

Fortsetzung Seite 2 bis 12

Normenausschu8 Kautschuktechnik (FAKAU) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
NormenausschuB Maschinenbau (NAM) im DIN
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Preisgr. 09 Vertr.-Nr. 0009

© DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V. - Jede Art der Vervielféltigung, auch auszugsweise,
nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e.V,, Berlin, gestattet.
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3 MaBe, Bezeichnung
Die RWDR brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen MaBe sind einzuhalten.

Form A Form AS
b
c ¢
o A
XXX XXXXX
LRI A
b) | ]
. Al a) ,
c) — % 4
D ¢ g
d) — K3 4
Yt L — =i IO G § J__J__ ______ — I
a) Elastomerteil a) Schutzlippe
b) Versteifungsring
c) Zugfeder MaBe und Angaben wie Form A
d) Dichtlippe
Bild 1: RWDR ohne Schutzlippe Bild 2: RWDR mit Schutzlippe

Bezeichnung eines Radial-Wellendichtringes (RWDR) Form A (ohne Schutzlippe) fiir Wellendurchmesser dy=25mm,AuBen-
durchmesser d, = 40 mm und Breite b =7 mm, Elastomerteil aus Acryinitril-Butadien-Kautschuk (NBR):

BEISPIEL 1:
RadiaI-WeIIe‘ndichtring DIN 3760 — A25 x 40 x 7 — NBR

oder RWDR DIN 3760 — A25 x 40 x 7 — NBR

Wird die Kennzeichnung ‘des RWDR mit dem Werkstoff-Kurzzeichen (siehe 5.2) gefordert, so ist der Bezeichnung ein “G”
anzuhangen.

BEISPIEL 2: )
RWDR DIN 3760 — A25 x 40 x 7—NBR -G

Werden fiir den Versteifungsring und die Feder besondere MaBnahmen fiir eine verbesserte Korrosionsbestandigkeit
gefordert, so ist der Bezeichnung ein “K” anzuhéngen.

BEISPIEL 3:
RWDR DIN 3760 — A25 x 40 x 7 —FKM — K

RWDR DIN 3760 — A25 x 40 x 7 —FKM — GK



Tabelle 1: NennmaBe
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MaBe in Millimeter

Wellen- Wellen- Wellen-
durch- dp) b c?) durch- ds ) b c?) durch- do1) b c?)
messer messer messer
d1 + 02 min. d1 + 02 min. d1 + 0,2 min.
6 16 7 03 adl 95 120 12 08
22 50 79) 04 125
7 22 7 03 52 ' 120
22 55 100 125 12 08
8 7 03 35
24 47 26
9 22 7 03 50 105 130 12 08
22 52 8 04 130
110 12 0.8
10 25 7 03 55 140
26 55 115 140 12 08
22 62 & 04 120 150 12 08
12 25 7 03 38 55 125 150 12 0.8
30 62 | ° 04 130 160 | 12 | 08
24 52 135 170 12 08
14 30 ! 03 55 73) 04 140 170 15 ]
26 62 145 175
15 30 7 03 a0 52 150 180
35 55 8 04 160 190 15 1
30 |, 62 170 200
16 35 7 03 55 180 210
30 42 62 8 04 190 220 15 1
18 35 7 03 60 200 230
30 45 62 8 04 210 240
20 35 7 03 65 220 250 15 1
40 48 62 8 0,4 230 260
35 65 240 270 .5 ;
22 40 7 03 50 68 8 04 250 280
47 72 260 300
35 70 280 320 20 1
40 55 72 8 04 300 340
25 47 ’ 03 80 320 360
52 75 340 380 20 1
28 47 7 04 85 380 420
52 65 8 | 10 05 400 440 | 20 1
40 0 420 460
42 70 90 10 05 440 480
%0 47 ’ 04 zz 460 500 2 ;
52 75 700 10 0,5 480 520
45 500 540
47 73) 0,4 80 :(1)2 10 0,5
52 110
32 5 85 20 ] 12 08
:Z 8 04 20 :;2 12 08

1) GrenzabmaBe fiir d siehe Tabelle 2

2) Kanten abgeschrigt oder gerundet nach Wahl des Herstellers
3) Nicht fiir Neukonstruktionen, da keine Abmessung nach ISO 6194
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Tabelle 2: PreBpassungszugabe und Durchmesserdifferenz
fiir AuBendurchmesser d,

MaBe in Millimeter

AuBen- PreBpassungs- Durchmesser-
durchmesserd, zugabe 1) differenz 2)
+0,3
< 50 +015 0,25
. + 0,35
> 50 bis 80 +02 0,35
. + 0,35
> 80 bis 120 +02 0,5
. + 0,45
> 120 bis 180 +025 0,65
. + 0,45
> 180 bis 300 +025 0,8
. + 0,55
> 300 bis 500 +03 1,0
1) Die Summe der IstmaBe von d, dividiert durch die
Summe der Messungen muB innerhalb des MaBes
do +PreBpassungszugabe liegen.Bei Dichtringen mit
rillierter AuBenfliche sind andere PreBpassungs-
zugaben erforderlich, welche zwischen Hersteller
und Anwender zu vereinbaren sind.
2) Die Durchmesserdifferenz (damax — domin) ergibt sich
aus drei oder mehr Messungen gleichméBig am
Umfang verteilt. N

4 Werkstoffe und Oberfléchenschutz

Versteifungsring und Zugfeder: Stahl, Sorte und Ober-
flaichenschutz nach Wahl des Herstellers. Ist gegen Medien
abzudichten, bei denen Stahl korrodiert, so ist dies in
der Bezeichnung zu beriicksichtigen (siehe Abschnitt 3,
BEISPIEL 3), und es solite mit dem Hersteller die Frage des
Korrosionsschutzes fiir den Versteifungsring sowie des
Werkstoffs fiir die Zugfeder geklart werden.

Werkstoffe fiir das Elastomerteil siehe Tabelle 3.
Tabelle 3: Werkstoffe

Werkstoff-Kurzzeichen

Basis-Elastomer | | 1 1SO 1629 und ASTM D 1418

Acryinitril-Butadien-

Kautschuk NBR

Fluorkautschuk FKM

Die Auswahl des fiir den vorgesehenen Verwendungszweck
geeigneten Basis-Elastomers richtet sich nach der Art des
abzudichtenden Mediums, seiner hdchstzuldssigen Dauer-
temperaturund der Umfangsgeschwindigkeit der Welle (siehe
Abschnitt 6).

5 Kennzeichnung

5.1 Kennzeichnung der GréBe

RWDR, die den Festlegungen dieser Norm entsprechen und
deren GroBe dies gestattet, sind dauerhaft mit mindestens
folgenden Angaben zu kennzeichnen:

GroBe (dy x da x b) und Herstellerzeichen.

5.2 Kennzeichnung des Werkstoffs
des Elastomerteils

Die Originalverpackungen von RWDR sind mit dem Werk-
stoff-Kurzzeichen des Elastomerteils zu kennzeichnen.

Auf besondere Bestellung (siehe Abschnitt 3) muB der
Werkstoff des Elastomerteils an geeigneter Stelle am
RWDR durch eine Kennzeichnung ersichtlich sein.

Folgende Ausfithrungen dieser Kennzeichnung sind nach
Wahl des Herstellers zulédssig:
a) Das Werkstoff-Kurzzeichen fiir das Elastomerteil
wird in eine daflir geeignete Flache einvulkanisiert oder
b) der Werkstoff des Elastomerteils wird durch eine
dauerhafte, mineral6l- und fettbestdndige Farbkenn-
zeichnung auf dem Wellendichtring selbst oder

c) mittels eines gleichfarbigen Aufklebers angegeben.

Fiur b) und c) gelten folgende Farben:
Fur NBR weiB RAL 9002 *);
fiir FKM rot RAL 3000*).

6 Anwendung

Mit RWDR der Bauformen A bzw. AS (siehe Bilder 1 und 2)
wird ein dichter und fester Sitz in der Aufnahmebohrung
des Gehiuses erzielt. Dieses gilt im gesamten Temperatur-
bereich auch bei Gehdusewerkstoffen mit unterschied-
lichen Warmeausdehnungskoeffizienten.

Die Schutzlippe bei der Form AS bietet den Vorteil, daB
Schmutz von der eigentlichen Dichtstelle ferngehalten wird.
Eine Fiillung des Raumes zwischen Dichtlippe und Schutz-
lippe mit einem geeigneten Fett kann den VerschieiB an der
Dichtstelle verringern und die Korrosion der Welle ver-
zogern. Die Bestédndigkeit des gewéhiten Basis-Elastomers
gegen das verwendete Fett und die Vertréglichkeit mit
dem abzudichtenden Medium muB gewéhrleistet sein (evtl.
Priifung erforderlich).

Nachfolgend sind Angaben zu den Einsatzgrenzen der
RWDR hinsichtlich Mediendruck, Drehzahl der Welle,
Medientemperatur und Bestdndigkeit der Elastomere
gegeben. Soliten alle genannten Grenzwerte gleichzeitig
ausgenutzt oder einzelne lberschritten werden, ist eine
Riicksprache mit dem Hersteller der RWDR zu empfehlen
(siehe hierzu auch Anhénge A und B).

6.1 HOochstzuldssige Drehzahlen und
Umfangsgeschwindigkeiten

6.1.1 Druckloser Betrieb

Die héchstzuldssigen Drehzahlen der Welle bei druckiosem
Betrieb bezogen auf den Werkstoff des Elastomerteils sind
in Bild 3 gezeigt. Es ist auf gute Warmeabfiihrung an der
Dichtstelle zu achten.

6.1.2 Betrieb mit Druckbeaufschiagung

RWDR miissen Rdume mit geringem Druckunterschied
gegen Flissigkeiten, Fette und, soweit ausreichend
Schmierung vorhanden, gegen Luft abdichten.Die Tabeile 4
zeigt die Grenzwerte fiir den Druck in Abhéangigkeit von der
Drehzahl und der Umfangsgeschwindigkeit.

6.2 Chemische und thermische
Besténdigkeit des Elastomerteils

Die Basis-Elastomere NBR und FKM sind nicht gegen alle
vorkommenden Medien besténdig.

Eine Auswahl der géangigsten Mediengruppen und die
Bestindigkeit der gewdhiten Elastomere gegen diese
Medien in Abhéngigkeit von der héchstzuldssigen Dauer-
temperatur zeigt die Tabelle 5.

Ein ® bedeutet, daB das betreffende Elastomer nicht gegen
alle Medien dieser Gruppe bestédndig ist. Hier wird eine vor-
herige Priifung empfohlen.

*) Die genannten RAL-Farben sind als Einzelkarten des
Farbregisters RAL 840 HR beim Beuth Verlag GmbH,
10787 Berlin, BurggrafenstraBe 6 und 50672 Kolin,
KamekestraBe 8, zu beziehen.



Ein — bedeutet, daB das betreffende Elastomer fiir keines
der Medien dieser Gruppe geeignet ist.

Bei den in der Tabelle 5 angegebenen Tieftemperaturen

wird das jeweilige Basis-Elastomer noch nicht zerstort.
Nach Wiedererwéarmen ist das Elastomer voll einsatzféhig.

Tabelie 4: Hochstzulédssige Drehzahlen der Welle
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7 Richtlinien fiir den Einbau
7.1 Allgemeines

Beim Einbau des RWDR sind neben den nachstehenden
Richtlinien die Einbauvorschriften der Hersteller zu
beachten.

Die Dichtlippe muB stets der abzudichtenden Seite zuge-

wendet sein und frei liegen. Der RWDR muB zentrisch und
Druck- Welle senkrecht zur Welle einlgebautt3 seirli(; es empfiehlt sich die
. . a bei Umfangs- Anwendung geeigneter EinpreBwerkzeuge. Der RWDR darf
unterschied Hochstzuldssige geschwindigkeit in Achsrichtung nicht verspannt und auch nicht zur Uber-
bar Drehzahlen m/s tragung von Kréften benutzt werden.
max. min~" max. Die Dichtlippe darf beim Einbau nicht beschidigt werden.
- Deshalb solite bei
05 bis 1000 28 a) Einbaurichtung z der Welle bzw. y des RWDR ein
0.35 bis 2000 315 Abrunden (ry) oder Abschrdgen (Fase) der Welle vor-
’ ' gesehen werden.
02 bis 3000 56 b) Einbaurichtung y der Welle bzw. z des RWDR ein
Anschragen (Fase) der Welle vorgesehen werden.
—— Drehzahl
95000
min-t 30000 15000 10000 8000 7000 . 6000 5000 4500 4000
40 , 7 7 TV
I /11 / )4
m/s | / 41/ 1 . L AT
/ ] 117 / B 13500
35 / JANAY, ALLAT LA A
| / ’ / 7 AT L X" Fuor-Kautschuk (FKM) min-'
] r i .
/ / / A1/ A
TUILLLET T Y A A 43000
30 | /1 /A7 / )4 ,/ ,/ f /| A
| / AN 40 any, / A )4
| / 740V /11 pARY.4 pd )
| [ JAV/ 4 AV, / ALV X A 1P
f ’ yavi JARDANZEDANNY.4 2500
- 25 / I 1/ / JyARNY: »
- ] 7 AT Pt v
g 117 4 v / A pd
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/vy x 1A LA et = Kautschuk (NBR)
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/ A////&/ A~ //, 1] 1]
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0 i
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Bild 3: Hochstzulédssige Drehzahlen bei drucklosem Betrieb
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Tabelle 5: Beispiele fiir die Bestéindigkeit der Elastomere

Abzudichtende Medien
Schwerentflammbare .
Medien auf Mineraldlbasis Druckfliissigkeiten Sht;:csﬁlegne
VDMA 24317
c
s )
() o
o c 5 5
- o 2 :0 8
c o c— o 7 b c
. =3 3 g% |- 2| % : 2
3 5% ¢ 8 gw | g g > c | 8
S = 3= T > S i = » = [ =]
Ny 525 o |3 |® 2z | = e 22 212
se| 29§ (2% 8|, |45 |0 2 5| g% | |32
2 2 EES s 8 2!l0| %o 2 5 2 5o 8 |5 |%
% E 2rs (e | |S|Li| S5 |8|28| 08|02 n8%2 |28 |E
© ° 22 © > © P : [
=2 232 |28|6|2|k|S2 |£|&| 2| % TS 2|3 |a&
°C Héchstzuldssige Dauertemperatur des Mediums in °C
NBR -40 100( 80| 801|100 90 90 | 90 70 70 - 90 | 90 | ~
FKM -30 150 (150 | 140 | 150 130 ° ° ° ® 150 ° ° °
NN b) 15° bis 30°
° \
if\(" 1 I w
( —] ' ‘ l— MaBe in Millimeter
< ' A )_ L_ A I R TS
= ——d—— - I Form T1min
z . . y
Einbaurichtung —= A 06
a) abzudichtendes Medium AS 1
b) Kanten gerundet
Bild 4: Einbau

7.2 Welle
Fiir den Wellendurchmesser d1 im Bereich der Lauffliche (siehe Bild 5) ist das ISO-Toleranzfeld h11 vorzusehen.
Ausfiihrung der Fase nach Tabelle 6. Oberflaichenbeschaffenheit, Harte und Lauffliche siehe 7.2.1,7.2.2 und 7.2.3.

Tabelle 6: Fase MaBe in Millimeter
di (d1-d3)") d4 (d1-d3g)")
<10 1,5 > 50 bis 70 4,0
> 10 bis 20 2,0 > 70 bis 95 4,5
> 20 bis 30 25 > 95 bis 130 55
> 30 bis 40 3,0 > 130 bis 240 7,0
> 40 bis 50 3,5 > 240 bis 500 11,0
1) Falls ein Radius anstelle der Fase verwendet wird, soll dieser nicht kieiner sein als die Durchmesser-
differenz (d1 — d3).




7.2.1 Oberfldchenrauheit der Welle

Um eine Abdichtung zwischen RWDR und Welle sicher-
zustellen, muB die Welle im Laufflichenbereich (Lauf-
flichenbereich siehe 7.2.3) eine Oberflichenrauheit von
R,=0,2 bis 0,8 pm oder R, =1 bis 5pm und Rpax =6,3pm
haben.

7.2.2 Oberflachenhirte der Welle

Die Lebensdauer der Dichtstelle ist von der Oberflachen-
hédrte der Laufflache auf der Welle abhéngig. Die Hérte
solite mindestens 45 HRC betragen.

Bei Zutritt von verschmutzten Medien oder Schmutz von
auBen, sowie bei Umfangsgeschwindigkeiten iiber 4 m/s,
sollte die Harte mindestens 55 HRC betragen.

Bei Oberflachenhirtung ist eine Einhértetiefe von min-
destens 0,3 mm erforderlich.

Beim Nitrieren ist die Grauschicht zu glédtten.

7.2.3 Laufflichenbereich

Die unter 7.2.1 und 7.2.2 genannten Werte fiir die Ober-
flichenrauheit und Oberfldchenhirte sind innerhalb des in
Tabelle 7 genannten Laufflichenbereichs einzuhalten.
Wesentlich ist, daB in diesem Bereich keine Drallorien-
tierung auf der Welle ist, die durch Férderwirkung zur
Undichtheit fiihren kann.

a) drallfrei
b) Laufflichenbereich

a)

dyh11

_“_‘A.___._

a) dralifrei
b) Laufflichenbereich

Bild 5: Laufflachenbereiche
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Tabelle 7: Lauffiéichenbereiche
MaBe in Millimeter

Laufflichenbereiche bei
Dichtlippe Dichtlippe und Schutzlippe
b e €2 () (7]
min. min.
7 35 | 61 1,5 7.6
8 3,5 6,8 1,5 8,3
10 4,5 8,5 2 10,5
12 5 10 2 12
15 6 12 3 15
20 9 16,5 3 19,5

7.3 Gehéausebohrung

Fiir den Bohrungsdurchmesser D ist das ISO-Toleranzfeld
H8 vorzusehen, mit einer maximalen Oberflichenrauheit
von R, = 1,6 bis 6,3 ym oder R, = 10 bis 20 pm und
Rpnax =25 pm. Die Bohrung ist nach Tabelle 8 etwa 10° bis
20° anzufasen.

10° bis 20°

/

L, 2

Bild 6: Gehdusebohrung

Tabelle 8: GehdusemaBe
MasBe in Millimeter

t4 ty r2
b (0,85-b) (b+0,3)
min. min. max.
7 5,95 73
8 6,8 83 0,5
10 8,5 10,3
12 10,3 12,3
15 12,75 16,3 0,7
20 17 20,3

7.4 Koaxialitdtstoleranzen der Gehdusebohrung

Die Koaxialitidtstoleranz der Geh@usebohrung in bezug auf
die Achse der Lagerstelle ist in Bild 7 gezeigt. Dabei ist zu
beachten, daB kiirzere Dichtlippen kleinere zulassige
Werte erfordern. Durch bestimmte Elastomere sowie
flexiblere Aufhdngungen der Dichtlippe und ldngere Dicht-
lippen 148t sich die Koaxialitdtstoleranz vergréBern.
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0,8

mm L

0.4

0,2

Koaxialitdtstoleranz —

0 20 60 100 140 180 220 mm 260

280
bis 500

Wellendurchmesser d; —

Bild 7: Koaxialitdtstoleranz

7.5 Rundlauftoleranz der Welle

Die Rundlauftoleranz der Welle im Laufflaichenbereich in bezug auf die Achse der Lagerstelle ist in Bild 8 gezeigt. Insbeson-
dere bei hohen Drehzahlen besteht die Gefahr, daB die Dichtkante infolge ihrer eigenen Tragheit der Welle nicht folgen kann.
Wird durch die Rundlaufabweichung der Abstand zwischen Dichtkante und Welle gré8er als zur Aufrechterhaltung der hydro-
dynamischen Schmierung erforderlich ist, tritt das abzudichtende Medium aus der Abdichtstelle heraus.Es ist deshalb zweck-
méBig, den RWDR in unmittelbarer Ndhe des Lagers anzuordnen und das Lagerspiel so klein wie mdglich zu halten.

0.5
mm
0,4

0,35M
TN
0.3 \\
N
0,25 <
0,2 _ —
0,15
0,1

0,05

Rundlauftoleranz —

0
0 1000 2000 3000 4000 5000 min~' 7000
Drehzaht der Welle —

Bild 8: Rundlauftoleranz
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Anhang A (informativ)
Angaben des Anwenders

Zur Erleichterung, sowohl fiir Anwender als auch Hersteller, sollte der Anwender ein Formblatt nach Tabelle A ausfiillen, um
dem Hersteller die nétigen Informationen zu geben, so daB dieser einen Dichtring liefern kann, der dem Anwendungsfall
angepaBt ist.

Fiir den Anwender dieser Norm unterliegt das Formblatt nach Tabelle A nicht dem Vervielféltigungsrandvermerk auf Seite 1.

Tabelle A: Angaben des Anwenders

Kéadfer: Bezug:

Anwendung: Konstruktionszeichnung:

1 Angaben zur Welle

a) Durchmesser (d4) mm max. mm min.

b) Werkstoff

c¢) Oberflichenrauheit R, um, R, um, Rpmax pum

d) Art der Oberfliachen

e) Harte

f) Angaben zur Fase

g) Drehung

1) Drehung (in Richtung des Pfeils gesehen,
entsprechend Zeichnung)

im Uhrzeigersinn Ei( i z z/i ; ; ; 7 —_—
entgegen dem Uhrzeigersinn

wechselnd r—l ______ T T T
2) Drehzahl min~! t ''''''''' — — 1 —F 9| X
3) Drehzahlzyklus e = = = I

(einschalten ______ ausschalten ) /

h) Weitere Wéllenbewegungen (falls zutreffend)

1) hin- und hergehende Bewegung

i) Lange der Bewegung mm

Bohrungstiefe f,
ii) Zyklen je Minute

iii) Zyklus der Hin- und Herbewegung

(einschalten . ausschalten )

2) Oszillation
i} SchwingungsgroBe (Grad)

i) Zyklen je Minute

iii) Oszillationszyklus
(einschalten ______ ausschalten _______ )

j) Zusitzliche Informationen (z. B. Keile, Bohrungen, Nuten, Wellenfithrung usw.)

(fortgesetzt)
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Tabelle A (abgeschlossen)

2 Angaben zum Gehéduse

a) Bohrungsdurchm (D) mm max. mm min.

b) Bohrungstiefe mm max. mm min.

c) Werkstoff

c) Oberflachenrauheit R, pm, R, rm, Rpax wm

e) Angaben zur Fase

f) Gehdusedrehung (falls zutreffend)
1) Drehung (in Richtung des Pfeils gesehen, entsprechend Zeichnung)

im Uhrzeigersinn

entgegen dem Uhrzeigersinn

wechselnd

2) Drehzahl min~!

3 Angaben zur verwendeten Fliissigkeit

a) Art der Fliissigkeit Referenznummer

b) Normale Temperatur der Fliissigkeit °C °C max. °C min.

c) Temperaturzykius

d) Fliissigkeitsstand

e) Fliissigkeitsdruck bar kPa

f) Druckzyklus

4 Form- und Lagetoleranzen

a) Koaxialitatstoleranz der Gehdusebohrung

b) Rundlauftoleranz der Welle

5 AuBere Bedingungen

a) AuBendruck bar kPa

b) abzudichtende Medien (z.B. Siaub, Schlamm, Wasser usw.)

Anhang B (informativ)

Angaben des Herstellers

Wie der Anwender sollte der Hersteller ein Formblatt nach Tabelle B ausfiillen,um dem Abnehmer die bendétigten Informatio-
nen zu geben, die sicherstellen, daB der Dichtring mit dessen Konstruktionsauslegung und Anwendungsfall harmoniert, und
die ermoglichen, daB der Anwender Inspektionen und Qualitédtskontrollen an den gelieferten Dichtringen durchfiihren kann.

Fiir den Anwender dieser Norm unterliegt das Formblatt nach Tabelle B nicht dem Vervielfdltigungsrandvermerk auf Seite 1.
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Tabelle B: Angaben des Herstellers

Hersteller: Teile Nr

Los Nr Datum

Dichtring-Spezifikation

Typ:
AuBendurchm dy: mm max. mm min.
Dichtringbreite b: mm max. mm min.

Beschreibung der Dichtlippe (falls notig):

eben mit hydrodynamischer Unterstiitzung
in einer Drehrichtung verwendbar in beiden Drehrichtungen verwendbar

Dichtlippen-Werkstoff-Spezifikation:

Werkstofftyp: Spezifikation:

Gehduse-Spezifikation:

Gehausewerkstoff: Werkstoff des Innengehéuses:
Gehédusedicke: Dicke des Innengehiduses:
Zugfederwerkstoff:

Zusétzliche Angaben:

Klassifizierung der Priifergebnisse:

=

" l

Zeichnungsbeispiel
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Kennzeichnung
{vorzugsweise hier anbringen)
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Anhang C (informativ)
Literaturhinweise
1ISO 6194-2:1991
Rotary shaft lip type seals — Part 2: Vocabulary
1ISO 6194-3:1988
Rotary shaft lip type seals — Part 3: Storage, handling and installation
1ISO 6194-4 :1988
Rotary shaft lip type seals — Part 4: Performance test procedures
ISO 6194-5:1990
Rotary shaft lip type seals — Part 5: Identification of visual imperfections



