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Vorwort

Die Norm DIN 488-4:2009-08 wurde vom Arbeitsausschuss NA 021-00-03 AA ,Normung von Betonstahl und
Spannstahl“ des Normenausschusses Eisen und Stahl (FES) ausgearbeitet.

Anderungen

Gegeniiber DIN 488-4:1986-06 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) alle Angaben zu Bewehrungsdraht entfallen (siehe jetzt DIN 488-3);

b) Betonstahl aus den Stahlsorten B500A (1.0438) und B500B (1.0439) aufgenommen;
c) Stahlsorte BSt 500M (1.0466) gestrichen;

d) Bezeichnungs- und Bestellbeispiel geandert;

e) redaktionell Uberarbeitet.

Friilhere Ausgaben

DIN 488-4: 1972-04, 1986-06
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt die technischen Lieferbedingungen sowie die mechanischen und geometrischen Eigenschaf-
ten flir schweiRgeeigneten gerippten Betonstahl aus den Stahlsorten B500A und B500B, der in Form von
geschweilten Betonstahlmatten fir die Bewehrung von Betonbauwerken verwendet wird, fest.

Die spezifischen Anforderungen an die fir die Herstellung von geschweildten Betonstahlmatten verwendeten
Stahlsorten B500A (1.0438) und B500B (1.0439) sind in DIN 488-1 bis DIN 488-3 enthalten.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind flr die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieBlich aller Anderungen).

DIN 488-1:2009-08, Betonstahl — Teil 1: Stahlsorten, Eigenschaften, Kennzeichnung
DIN 488-2, Betonstahl — Teil 2: Betonstabstahl

DIN 488-3, Betonstahl — Teil 3: Betonstahl in Ringen, Bewehrungsdraht

DIN 488-6, Betonstahl — Teil 6: Ubereinstimmungsnachweis

DIN EN ISO 15630-2, Stéhle fiir die Bewehrung und das Vorspannen von Beton — Priifverfahren — Teil 2:
Geschweillte Matten

3 Begriffe

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach DIN 488-1 und DIN 488-6 und die folgenden
Begriffe.

31
geschweilte Lagermatte
nach festgelegten Lieferbedingungen hergestellte und ab Lager erhaltliche geschweillte Betonstahimatte

3.2
geschweifte Listenmatte
nach spezifischen Anforderungen des Verwenders gefertigte geschweifite Betonstahimatte

3.3
Langsstab
Bewehrungsstahl in Herstellungsrichtung der geschweif3ten Betonstahlmatte

3.4
Querstab
Bewehrungsstahl rechtwinklig zur Herstellungsrichtung der geschweif3ten Betonstahimatte

3.5

Doppelstidbe

zwei eng nebeneinander liegende Stabe aus derselben Stahlsorte und demselben Nenndurchmesser, die in
geschweilRten Betonstahlmatten als Paar verwendet werden

3.6
Stababstand
Abstand zwischen den Achsen der Stabe in einer geschweillten Betonstahimatte

ANMERKUNG  Bei Doppelstaben wird der Abstand zwischen den gemeinsamen Hauptachsen gemessen.
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3.7
Uberstand

u1, M2, u3, M4
Lange der Langs- oder Querstabe jenseits der Achse des aullersten kreuzenden Stabes in einer geschweil3-
ten Betonstahimatte

ANMERKUNG  Bei einer geschweiten Betonstahimatte mit Doppelstaben wird der Uberstand von der gemeinsamen
Hauptachse aus gemessen.

3.8

Betonstahlmattenldnge

L

Maf der langsten Seite der geschweil’ten Betonstahlmatte, unabhangig von der Herstellungsrichtung

3.9

Betonstahimattenbreite

B

Mal der kirzesten Seite der geschweiften Betonstahlmatte, unabhangig von der Herstellungsrichtung

4 Symbole

Siehe Tabelle 1.

Tabelle 1 — Symbole

Symbol Einheit Beschreibung

Ap mm? Nennquerschnittsflache

B mm Lange der Querstabe (Betonstahimattenbreite)
d mm Nenndurchmesser des Stabes

dg mm Nenndurchmesser der Querstabe

d, mm Nenndurchmesser der Langsstabe

Anax mm Nenndurchmesser des dicksten Stabes

Anin mm Nenndurchmesser des kreuzenden Stabes

dg mm Nenndurchmesser der Einzelstabe

d, mm Nenndurchmesser der Doppelstabe

D mm Biegedorndurchmesser

Fy N Knotenscherkraft

L mm Lange der Langsstabe (Betonstahlmattenlange)
P mm Abstand der Querstéabe

P mm Abstand der Langsstabe

Re MPa? Streckgrenze

Uq, Uy mm Uberstand der Langsstébe

Uz, Uy mm Uberstand der Querstabe

2 1 MPa=1N/mm?
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5 Bezeichnung und Bestellung

5.1 Bezeichnung

Die Erzeugnisse nach diesem Teil der DIN 488 sind in folgender Reihenfolge zu bezeichnen:
a) Bezeichnung der Erzeugnisform (geschweil3te Bestonstahimatte);

b) Nummer dieses Teiles der DIN 488;

¢) Kurzname oder Nummer der Stahlsorte (siehe DIN 488-1:2009-08, Tabelle 2);

d) NennmaBe des Erzeugnisses (Malke der Stabe, MaRe der Betonstahimatte, Abstand der Stabe, Uber-
stande).

ANMERKUNG Fur die Beschreibung von Lagermatten werden weitgehend Kurzbezeichnungen verwendet. Der ent-
sprechende Lagermattenaufbau kann dabei aus vom Herstellerwerk herausgegebenen Tabellen entnommen werden.
Listenmatten kdnnen nach der Darstellung in Bild 1 oder durch eine Zeichnung mit allen MaRangaben beschrieben
werden und sollten nach den Angaben des Verbrauchers gekennzeichnet werden.

Bezeichnungsbeispiel:

Betonstahlmatte nach diesem Teil der DIN 488 der Stahlsorte B500B mit Langsstdben von 12 mm Durch-
messer und Querstaben von 8 mm Durchmesser im Abstand von 125 mm, jeweils 2 Randstabe 10 mm langs
und 7 mm quer:

Betonstahimatte DIN 488-4 — B500B — 125 x 12/10-2/2-125 x 8/7-2/2

5.2 Bestellung

Bei der Bestellung von Betonstahimatten ist unter Berlcksichtigung der Normenbezeichnung nach 5.1 und
folgendem Beispiel zu verfahren:

Bestellbeispiel fur die Bestellung von 48 Stlick Betonstahlmatten der Stahlsorte B500A mit der Normbezeich-
nung nach 5.1 mit L =5,50 m, uq =125 mm, uy, =125 mm, B=2,45m, uz =25 mm, u, =25 mm, Langsstab

8,0 mm doppelt, P| =150 mm, links 3 Randstabe 8,0 mm mit P| = 150 mm, rechts 3 Randstabe 8,0 mm mit
P =150 mm, Querstab 8,0 mm, P_ =250 mm, Betonstahimattenanfang 4 Stabe 6,0 mm mit P =250 mm,
Betonstahimattenende 4 Stabe mit P, = 250 mm:

48 Betonstahlmatten — DIN 488-4 — B500A — 150 x 8,0d/8,0 — 3/3 — 5,50 — 125/125

250 x 8,0 /6,0 — 4/4 — 2,45 — 25/25
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P, Abstand der Langsstabe
P, Abstand der Querstabe

L Lange der Langsstabe

B Lange der Querstabe

uq Uberstand der Langsstabe
u, Uberstand der Langsstébe
u;z  Uberstand der Querstabe
uy  Uberstand der Querstabe

|

Bild 1 — Geometrische Merkmale von geschweiten Betonstahimatten

6 Anforderungen

6.1

6.1.1

Siehe DIN 488-1:2009-08, 7.1.1, 7.1.3 und 7.1.4.

Herstellverfahren

Allgemeines
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6.1.2 Herstellverfahren fiir geschweilte Betonstahimatten

Geschweilte Betonstahlmatten der Duktilitatsklasse A kdnnen aus geripptem Betonstahl der Stahlsorte mit
dem Kurznamen B500A und der Werkstoffnummer 1.0438 und/oder aus Betonstahl der Stahlsorte mit dem
Kurznamen B500B und der Werkstoffnummer 1.0439 nach DIN 488-1 bis DIN 488-3 hergestellt werden.

Geschweildte Betonstahimatten der Duktilitatsklasse B mussen aus Betonstahl der Stahlsorte mit dem Kurz-
namen B500B und der Werkstoffnummer 1.0439 nach DIN 488-1 bis DIN 488-3 hergestellt werden.

Alle Betonstahimatten sind werksmaRig zu fertigen und maschinell zu schweil3en. Die Verbindungen an allen
Kreuzungsstellen der Langs- und Querstabe sind durch elektrisches Buckelschweillen (elektrisches Wider-
standspunktschweilen) so herzustellen, dass die Knotenscherfestigkeit den Anforderungen nach 6.2.2 ent-
spricht. Die vorgeschriebenen Verschweildverhaltnisse sind zu beachten (siehe 6.3.2.4).

Die Stabe in nur einer Richtung (Iangs oder quer) diirfen Doppelstabe sein.
6.2 Eigenschaften

6.2.1 Eigenschaften im Zugversuch

Siehe DIN 488-1:2009-08, Tabelle 2.

6.2.2 Knotenscherfestigkeit geschweilter Verbindungen

Die geschweifliten Verbindungen in Betonstahlmatten missen vor dem Bruch eine Knotenscherkraft F von
mindestens 0,25 x R, x 4, ertragen; dabei ist R, der festgelegte charakteristische Wert der Streckgrenze
(500 MPa) und 4,, (in mmZ2) die Nennquerschnittsflache entweder

a) des dickeren Stabes an der Kreuzungsstelle bei einer Einzelstabbetonstahimatte oder
b) eines der Doppelstabe in einer Doppelstabbetonstahimatte.
Die Prufung ist entsprechend DIN EN ISO 15630-2 durchzufthren.

Fur den Quantilwert nach DIN 488-1:2009-08, Tabelle 2, Zeile 12 gilt 0,30 x Ry x 4,

6.2.3 Eigenschaften im Dauerschwingversuch
Siehe DIN 488-1:2009-08, Tabelle 2.

Die Probe muss mindestens eine geschweildte Kreuzungsstelle innerhalb der Messlange aufweisen. Der
diinnere Stab ist zu prifen.

6.2.4 Biegefihigkeit

Die Eignung zum Biegen von geschweif3ten Betonstahlmatten ist durch das Verhalten der Ausgangsprodukte
im Rickbiegeversuch gekennzeichnet (siehe DIN 488-2 und DIN 488-3).

ANMERKUNG Ein Biegen an der Schweilistelle ist bei der Anwendung von geschweilten Betonstahimatten nicht
zulassig.
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6.2.5 Biegeversuch an der SchweiBstelle

Die Durchfiihrung des Biegeversuchs an der Schweillstelle erfolgt am dickeren Stab. Der Biegedorndurch-
messer D betragt 6 dg und der Biegewinkel 60°. Nach dem Versuch darf die Probe keinen Bruch aufweisen.

Kleine Anrisse in der Schweil3stelle sind unbedenklich.
6.3 MaRe und Masse

6.3.1 Nenndurchmesser, -querschnittsflichen und -massen
Siehe DIN 488-1:2009-08, Tabelle 3.

Beziiglich Unter- und Uberschreitung der Nennquerschnittsflaiche siehe DIN 488-1:2009-08, Tabelle 2. Die
Grenzabweichung gilt fur die einzelnen Stabe.

6.3.2 Form und MaRe der Matten

6.3.2.1  Allgemeines

Jede Betonstahimatte muss die den geforderten MaRen fiir Lange, Breite, Stababstand und Uberstand ent-
sprechende Mindestanzahl von Staben aufweisen.

Eine Betonstahlmatte, aus der nicht mehr als ein Probenabschnitt enthommen wurde, darf aus diesem
Grunde nicht zurlickgewiesen werden.

6.3.2.2 Durchmesser der Stabe

Die Betonstahlmatten sind aus Staben mit den in DIN 488-1:2009-08, Tabelle 3, angegebenen
Nenndurchmessern herzustellen.

6.3.2.3 Anordnung der Stidbe

Die Stabe in einer Betonstahlmatte mussen Einzel- und/oder Doppelstabe (nur in einer Richtung) sein.
6.3.2.4  Verhaltnis der Stabdurchmesser

6.3.2.4.1 Einzelstabbetonstahimatte
Die Durchmesser der Stabe missen folgende Anforderung erfillen:

drmin = 0,57 d,

min = bei dg< 8,5 mm und

max
dpin> 0,7 dax  beidg>8,5mm
Dabei ist

d,

max  der Nenndurchmesser des dicksten Stabes;

dmin der Nenndurchmesser des kreuzenden Stabes;

d,

s der Nenndurchmesser der Einzelstabe.

Abweichende Durchmesserverhaltnisse sind nicht zuldssig.
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6.3.2.4.2 Betonstahlmatten mit Doppelstaben in einer Richtung

Die Durchmesser der Stabe missen folgende Anforderung erfillen:
0,7ds<d <1,25dg

Dabei ist

dg  der Nenndurchmesser der Einzelstabe;
d, der Nenndurchmesser der Doppelstabe.
Abweichende Durchmesserverhaltnisse sind nicht zuldssig.

6.3.2.5 Stababstand und Uberstand

Der Abstand von Léngsstében (P ) und Querstaben (Pc) darf nicht kleiner als 50 mm sein (siehe 3.6 und
Bild 1). Bei Doppelstaben darf der Achsabstand nicht kleiner als 100 mm sein.

ANMERKUNG  Der Uberstand (uy, u,, us, u,) sollte nicht kieiner als 25 mm sein (siehe 3.7 und Bild 1).

6.3.2.6 MaRe der Betonstahlmatten

Nennlange, -breite, -abstand der Stébe, -Uberstdnde der Betonstahlmatten missen zum Zeitpunkt der
Anfrage und Bestellung vereinbart werden.

6.3.2.7 GrenzabmaRe der Betonstahlmatten

Die Grenzabmale fiir geschweifl3te Betonstahimatten betragen:

Lange und Breite der Betonstahimatte: + 25 mm oder + 0,5 %, wobei der grof3ere Wert gilt;
Stababstand: = 15 mm oder + 7,5 %, wobei der groRere Wert gilt;

Ubersténde: Zum Zeitpunkt der Anfrage und Bestellung zu vereinbaren.

Besondere Grenzabmafanforderungen dirfen zwischen Hersteller und Kaufer vereinbart werden.

6.4 Oberflaichengeometrie
Die Erzeugnisse nach diesem Teil der DIN 488 missen eine gerippte Oberflache haben.

Es gelten die Anforderungen von DIN 488-1 bis DIN 488-3.

7 Kennzeichnung der Erzeugnisse

Die Erzeugnisse sind nach DIN 488-1:2009-08, Abschnitt 8, zu kennzeichnen.

8 Ubereinstimmungsnachweis

Der Nachweis der Ubereinstimmung mit den Anforderungen dieser Norm muss entsprechend DIN 488-6
erbracht werden.

10
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